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Sehr geehrter Kunde,
Sie haben eine gute Wahl getroffen und wollen die vorliegende Prifsoftware in Betrieb nehmen.
Zu lhrer Sicherheit: Vor Inbetriebnahme der Software ist diese Dokumentation zu lesen.

Allgemeine Informationen: Stellen Sie sicher, dass der Anwender dieser Software (HAZET 7901 E-D) und der elektronischen
Drehmoment-Priufgerate (HAZET 7901 E, 7902 E, 7903 E) die vorliegende Dokumentation und die Gebrauchsanweisung der
elektronischen Drehmoment-Priifgerate (HAZET 7901 E, 7902 E, 7903 E) vor der ersten Inbetriebnahme griindlich
durchgelesen und verstanden hat.

Diese Dokumentation enthalt wichtige Hinweise, die zum sicheren und stérungsfreien Betrieb Ihres elektronischen
Drehmoment-Prufgerates und der vorliegenden Software erforderlich sind.

Bestimmungsgemé&le Verwendung:
Die vorliegende Prifsoftware dient der Erfassung und Dokumentation von Prifwerten im Zuge der Kalibrierung von
Drehmomentschlisseln.

Fir Verletzungen und Schéaden, die aus unsachgeméaRer und zweckentfremdeter Anwendung bzw. Zuwiderhandlung gegen die
Sicherheitsvorschriften resultieren, tbernimmt HAZET keine Haftung oder Gewahrleistung.

Jede Uber die bestimmungsgemaéaRe Verwendung hinausgehende und/oder andersartige Verwendung der Software ist untersagt
und gilt als nicht bestimmungsgemaR. Anspriiche jeglicher Art gegen den Hersteller und/oder seine Bevollméchtigten wegen
Schéden aus nicht bestimmungsgemaler Verwendung des Gerates sind ausgeschlossen.

Fur alle Schaden bei nicht bestimmungsgeméafRer Verwendung haftet allein der Betreiber.

Systemvoraussetzung

Betriebssystem: Windows 2000®/XP®/Vista®/Windows7®
Speicherbedarf: min. 50 MB freier Festplattenspeicher
Arbeitsspeicher: min. 256 MB

Prozessor: ab Pentium Il

Laufwerk: CD- oder DVD-Laufwerk

Anschlisse: COM (Anschlusskabel im Lieferumfang des elektronischen Drehmoment-Prifgerétes)
oder

USB (USB-/Seriell-Adapterkabel, nicht im Lieferumfang)
Grafikauflosung: mindestens 1024 x 768 Pixel
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1. Installation

Starten Sie Windows und legen Sie die CD-ROM in das
CD- oder DVD-Laufwerk lhres Rechners ein. Sollte die
CD nicht selbstandig starten, driicken Sie die
Schaltflache <Start> und dann die Option <Ausfuhren>.

Geben Sie in der Befehlszeile den Laufwerksbuchstaben
lhres CD-ROM-Laufwerkes mit dem Befehl <Setup> ein
und bestatigen Sie durch Anklicken des Feldes <OK>.

Sie benotigen ggf. Administrator-Rechte zur Installation. Sollten Sie nicht
Uber Administrator-Rechte verfigen, wenden Sie sich an Ihren System-
Administrator)

‘jy HAZET Torque-Testi

Bestatigen Sie den Ladevorgang jeweils durch Anklicken
des Feldes <Next>.

Beachten Sie die Lizenzvereinbarung und bestatigen
diese, in dem Sie das Feld <l Agree> markieren und das
Feld <Next> anklicken.

Wahrend der Installation wird vorgeschlagen, das
Programm in dem Verzeichnis
<C:\Programme\HAZETTorquetesting> zu speichern.

Mochten Sie das Programm in einem anderen
Verzeichnis speichern, so kdnnen Sie dieses bei der
Einrichtung vorsehen. Klicken Sie dazu auf das Feld
<Browse> und setzen lhr gewiinschtes Verzeichnis
unter <Folder:> ein.

Hinweis: Wir empfehlen, den eingestellten Installations
pfad zu verwenden, damit das Programm bei
Ruckfragen schneller gefunden werden kann.

Durch Markieren des Feldes <Everyone> oder <Just
me> vergeben Sie eine Berechtigung zum Zugriff auf
das Verzeichnis. Bestatigen Sie die Eingabe durch
Anklicken des Feldes <Next>.
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=) Ausfuhren ﬁ @ ]

Geben Sie den Namen eines Programms, Ordners,
Dokuments oder einer Internetressource an.

Offnen: | Di\Setup.exe

-

';{-f' Der Task wird mit Administratorberechtigungen erstellt.

l ’ Abbrechen ] ’Durchsuchen... ]

d

Bt R = ==

Welcome to the HAZET Torque-Testing Setup )

Wizard
The installer will guide you through the steps required to install HAZET Torque-Testing on pour
computer.

WARMIMG: This computer pragram is protected by copyright law and international treaties.
Unauthonized duplication or distibution of this program, or any portion of it, may result in severe civil
or ciiminal penalties, and will be prozecuted to the maximum extent possible under the law.

Cancel < Back Mest »

I J J l
s e

License Agreement )

Flease take a mament to read the license agreement now. If you accept the terms below, click "'l
Agree', then "Nest”. Otherwise click "Cancel”.

HAZET Torque Tester License Agreement

This is a legally valid agreermert between the consumer (hatural person or
legal person) and HAZET-WERK GmbH & Co. KG ("HAZET", which relates o
the enclosed Software {"Software™), the Software copy protection ("dangle”y
and the torque testers HAZET 7901 E {"ester")f HAZET 7902 E.

1. Scope of Services

This agreement permits the user to install the Software on 3 Single Computer,
and to use the Software on that Computer.

@ | Agree

[ J [

Select Installation Folder

()1 Do Mat Agree

Cancel < Back

J

The installer will install HAZET Tarque-Testing to the following falder.

Toinstall in this folder, click "Nest". Toinstall to a different folder, enter it below or click "Browse".

Faolder:
C:Program Files\HAZET Torguetesting

Browse. .

Install HAZET Torque-Testing for yoursel, or for aryone who uses this computer:

@) Everone

0 Just me

Cancel < Back Mest »

J J
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Durch Anklicken des Feldes <Next> starten Sie die
Installation.

Beenden Sie die Installation durch Anklicken des Feldes
<Close>.

Wenn der Computer, auf dem Sie das Programm
installiert haben, Internet-Zugang hat, erscheint nach
erfolgreicher  Installation die  HAZET Internet
Prasentation.

Durch Anklicken des HAZET Logos gelangen Sie
jederzeit zur Internet Prasentation. Dort finden Sie,
neben dem aktuellen Katalog Programm, auch Zubehdor-
und Ersatzteile fir Drehmoment-Schlissel.

Wenn der Computer keinen Internet Zugang hat,
erscheint die Meldung:

,Die Seite kann nicht angezeigt werden.*
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Confirm Installation

The inztaller iz ready to install HAZET Tarque-Testing of your computer.

Click "Mext" to start the installation.

[ Cancel ] [ < Back I [ Mext > ]

ey . ks

Installing HAZET Torque-Testing

HAZET Torque-Testing is being installed.

Please wait...

(Bac New>

o . . e

Installation Complete
8
ZH AZE 77
HAZET Torque-Testing has been successfully installed.
Click "Close"" to exit. L
Cancel < Back
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De-Installation

Zum Loschen der Software gehen Sie Uber
<Systemsteuerung> <Software> auf <HAZET Torque-
Testing> und klicken <Andern/Entfernen> an.

Hinweis: Beachten Sie, dass zuvor eingegebene Daten
mit dem Ldschvorgang ebenfalls geléscht werden.

Erster Programmstart

Schlieen Sie den mitgelieferten Dongle an eine USB-
Schnittstelle ihres Computers an. Der Dongle wird vom
Betriebssystem automatisch erkannt.

Rufen Sie das Programm Uber die Schaltleisten

<Start> <Programme> <HAZET Torque-Testing>

auf. % License-Key ﬂ @

Hinweis: Um das Programm schneller aufrufen zu
kdnnen, legen Sie sich ein ,lcon” auf dem Desktop an.

Mame;

Klicken Sie auf die Landesfarben zur Auswahl der E-Mail
Sprache ,Deutsch oder ,Englisch®.

Few

Fillen Sie die Programmregistrierung aus. Die
Lizenznummer und alle anderen Angaben entnehmen
Sie dem Begleitschreiben. Cancel ||

Bestétigen Sie die Eingabe durch Anklicken des Feldes
<OK>.

Tragen Sie im folgenden Fenster die Daten des Prifgerates ein. Den T rTenrcniong
Messbereich, die Drehmoment-Einheit und die Seriennummer
entnehmen Sie dem seitlichen Aufkleber am elektronischen
Drehmoment-Prufgerét.

Frisfeinrichtung
Priifeinrichtung: | HAZET 7901°E| v

Bersich: |[Mm ||/ 10-350
Bestatigen Sie die Eingabe durch Anklicken des Feldes <OK>. —

Senennr.:

ppbiechen | [ OK
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Prufeinrichtung

In dem Bereich Prifeinrichtung kénnen Sie die Angaben
zum Prifgerat oder die Anschlussbedingungen und
Ubertragungsspezifikationen &ndern, die durch den
Ladevorgang der Software eingestellt wurden, oder ein
weiteres Prifgerat erfassen.

Hinweis: Nachfolgende Punkte 1 bis 6 missen bei
ordnungsgemafer  Erstinstallation/Erstinbetriebnahme
nicht verandert werden.

Wenn die Datenubertragung vom Prifgerat zum
Computer nicht gelingt, mussen die
Anschlussbedingungen und  Ubertragungsspezifika-
tionen auf ihren Computer abgestimmt werden. Punkt 7
bis 12

Torque-Testing

Prbernchhrg
Nome HAZET TA2E Saverry 123455789 @

Benich 1001000

Trerrzeichen

Perthorbguraton
Port

Potoniguation %0081

Protokat ®

1. Aus der Auswahliste @ <Stammdaten>
<Prufeinrichtung> auswéahlen.

2. Zum Andern markieren Sie aus der Liste @ im
rechten unteren Fenster das Prufgerét z.B. HAZET
7901 E und anschlieRend klicken Sie das Feld ®
<Andern>

3. Zum Erfassen eines neuen Priifgerates klicken Sie
das Feld <Neu> an und tragen Sie im Feld <Name>
die Bezeichnung des neuen Prifgerétes ein.

Hinweis: Die Schreibweise der Prifeinrichtung
muss mit der Schreibweise in den
Prufspezifikationen tibereinstimmen.

Die Eingabefelder sind jeweils gelb unterlegt.

4, Im Feld @ <Seriennr..> tragen Sie die
Seriennummer des Prifgerates ein.

5. Im Feld ® <Bereich> tragen Sie den Messbereich
des Prufgerates ein.

6. Mit dem Abrollmeni kann die Drehmoment-Einheit
des Prufgerétes ausgewahlt werden.
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Prufeinrichtung / Portkonfiguration

7. Im Feld <Port> suchen Sie aus den
Porteinstellungen <Com1> bis <Com16> die serielle
Schnittstelle aus, an der Sie das Priufgerat am PC
angeschlossen haben.

8. Die Portkonfiguration definiert die Wertelibertragung
des Prifgerates an den PC und bleibt fir das
Prufgerat HAZET 7901 E, 7902 E und 7903 E

immer konstant -
(9600,n,8,1)

Baudrate 9600

Paritat N (Keine)

Datenbits 8

Stoppbits 1

Flusssteuerung keine

9.  Zur Uberpriifung der Einstellungen des COM Ports
an lhrem PC wahlen Sie im Gerate-Manager
<Anschlisse> und klicken auf <Eigenschaften>.
Waéhlen Sie aus der Registerkarte
<Anschlusseinstellungen> und geben Sie die Daten
aus der o. g. Tabelle ein.

10. Durch Anklicken des Feldes <OK> werden die
Eingaben gespeichert.

11. Die Einstellung unter <Protokoll> ist von der
internen Kabelbelegung des Gerates abhangig und
kann Gber das Abrollment ausgewahlt werden. Fir
die Geraten von der Firma HAZET mussen Sie den
<3 RTS/CTS + XON/XOFF> auswéhlen.

12. Durch Anklicken des Feldes <OK> werden die
Eingaben gespeichert.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefillt wurden,
werden, sind nach Bestatigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt

Zur Info

Viele moderne PCs (bzw. Laptops) verfiigen bereits
nicht mehr (Uber einen COM - Anschluss.
Deshalb empfehlen wir ihnen ein Adapterkabel oder eine
PClI Adapter Karte (PCMCIA Karte fur Laptop)
anzuschaffen um ihre Rechner / ihren Laptop um einen
oder zwei serielle Ports zZu erweitern.
Es ist moglich mehrere Gerédte gleichzeitig an den
Rechner (bzw. Laptop) anzuschlieRen. In diesem Fall
missen Sie darauf achten, dass Sie den Geréten in den
Einstellungen fur die Prifeinrichtung nicht die gleiche
COM Schnittstelle am PC zuweisen.
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Portkonfiguration

Port: Com {l ;

Portkonfiguration:

2

Protokoll: 3 /XOFF v
B,
6

0K Lischen | [ Abbrechen

=1

8
Name Seric g Bereich | Typ | Trennzei... ! Pos. Einheit |
Default - 10 - Dynamic  <<Blank>> 2

BHazZET 7901 E 55:}; 10350  Dynamic <<Blank>> 2
- HAZET 7902E 12341 1001000 Dynamic  <<Blanks>> 2
14

15
16

Eigenschaften von Kommunikationsanschluss (COM1}

Bits pro Sekunde: i““
Datenbit
Partat: E

Stoppbits: E

Flusssteuerung: :Keﬂe '§
Erwetert [ Wiecemerstellen
oK Abbrechen
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Messen

Im Bereich <Messen> konnen sowohl die in den

) . } e Messen £
Stammdaten hinterlegten und mit einer Priifspezifikation
vers'e'henen Drehmoment-ScthsseI gepruft, als auch Starte Messung
Zertifikate gespeichert und ausgedruckt werden. Im 7 ertifik
System sind alle Drehmoment-Schliissel des aktuellen ATE
HAZET-Liefer-Programms hinterlegt, deren Priifwerte im Prifsperifikation
Messbereich der Prifgerate, zwischen 1 und 1000 Nm,
liegen.
Starte Messung
- ®
Torque-Testing WHazeT]
Torque-Testing | Messen | R
Messen Messen
o 3 Priitspezifik ation
Statie Kol Priifspezifikation: 5108-2CT(2 - 25) - Prifeinichtung: HAZET 7903E  + Sn: BEA223 Sefiennr:
Zertifikate
Profspezifikation Parameter | Value -
yDruckvor\age Certificate-5100 i=;
Starmrndtein ggwh t DIN EM 150 £783 10/2003 i
inheil | |
Hersteller “BMessungen Seriennr. e
Prafobjekt T Besshersich
Einsteckwerkzeug ' p H :: E:;flc Seriennr.
Messhereich ﬁmlikelnummer Abbrechen
Prifwert o ﬁ Beschreibung issel
Einheit p pMesselnheltart\kelnummer -
Genauigkeit 2
DIN Messungen
Prifeinrichtung Einheit: lim
Genau.: 4% Objekt: 5106 2CT
7 : Ubertr. Wert:
Konfiguration
Mai 5.2 158 26 - I I I T T T I I T
Dateobank Val 5 15 25| (1] | | | |
Druckverlage Wi 0 Tad 7l ! | | 1 1 1 1 1 |
Sprachunterstitzung T | | | | | | | | |
ixf:maren_f[mportieren :3 ; ; ; ; ; ; ; | ;
e 0 v v " "
Web-Update 4] | | | I I I | | I
Local-Update 9] | | | | | | | | I
Beenden B ' ' ' '
7] Max ! ! ! ! ! ! | | I
Aus der Auswahlliste <Messen> <Starte Messung> Messen
auswahlen Prifzpezifik.ation
o Priifzpezifikation : 5110-1CT[10 - 60 -
Im Feld <Prufspezifikation> Uber das Abrollmenu den [ )
gewunschten Drehmoment-Schliissel auswéhlen.
Im Feld <Priifeinrichtung> wird das zu verwendende Frufeinnchtung: HAZET 7301 E w Sn; 35288
Prifgerat z.B. ,HAZET 7901 E* angezeigt.
Seriennr. ﬁ lﬁ

Wird in dem Rot unterlegtem Feld <Prufeinrichtung>

kein Prufgerat angezeigt, muss das benétigte Prifgerat Serenn
erfasst werden. Siehe unter Priifeinrichtung (Seite 5)

Abbrechen
Hinweis: Der Messbereich des Prifgerates muss fir die
Prufwerte des Drehmomentschlissels geeignet sein.

Im Feld <Seriennr.:> die Seriennummer des zu
prufenden Drehmoment-Schlissels eingeben.
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Messen / Starte Messung

Zum automatischen Speichern der Priufwerte zwecks P T,
Erstellung eines Zertifikates muss das Feld <Zertifikat e

. . L Zertifikat zpeichem Drucken
speichern (auto.)> durch Anklicken des quadratischen
Feldes markiert werden.

Zur Erprobung eines Drehmoment-Schliissels ohne Mz N5 1248 208
Speicherung der Prifwerte, muss die Markierung durch V‘?' 40 120 200
Anklicken des quadratischen Feldes entfernt werden. Min 35.4 15,2 132

396
a3k
235
3m.7

Starten sie die Messung durch Anklicken des Feldes
<Starte Messung>.

Starten Sie die Priifung des ausgewahlten Drehmoment-
Schlissels mit dem kleinsten Prifwert aus der Zeile
<Val>.

Hinweis: Die <Min> und <Max> Werte geben
den unteren und oberen Grenzwert des Prifwertes bei
der angegebenen Toleranz an.

el el el il Eed Bl ) L

-

Stellen Sie dazu den Drehmoment-Schliissel und das
Prifgeréat entsprechend der jeweiligen Betriebsanleitung
auf das Prifdrenmoment ein. Bei Verwendung des
HAZET-Prifgerates 7901 E, 7902 E und 7903 E ist am
Prifgerat der Modus der _ Knickpunkterkennung
einzustellen!

Fihren Sie die Prufung entsprechend den geltenden
Normen oder Prifrichtlinien durch. Nach DIN EN ISO
6789: 2003, missen fiinf (5) aufeinander folgende
Prufwerte innerhalb des festgelegten Toleranzbereiches
ermittelt werden.

Hinweis: Beachten Sie die Wartezeit, wahrend der

Prifung zwischen den einzelnen Prifwerten. Das

Prufgerat ist einsatzbereit wenn der letzte Prifwert auf =
dem Display des Prifgerates erlischt und ein

akustisches Signal ertont.

Sind die ermittelten Drehmomentwerte innerhalb der il
festgelegten Toleranzgrenzen, werden die Werte in der
Liste grun unterlegt und im Diagramm als grine

|
Messpunkte dargestellt. S"-“aj _(j Q _

Sind die ermittelten Drehmomentwerte auf3erhalb der Min_, . s ‘
Toleranzgrenzen, werden die Werte rot unterlegt und im ' '
Diagramm als rote Messpunkte dargestellt. I I

| |

Nach erfolgreicher Prufung des ersten Prifwertes
erscheint ein Informationsfeld mit dem Hinweis ,Bitte mit
dem néachsten Priifwert starten“. Die Messung des
nachsten Prifwertes starten Sie mit der <Enter-Taste>
oder durch Anklicken des Feldes <OK>.

Stellen Sie dazu den Drehmoment-Schliissel und das
Prufgeréat entsprechend der jeweiligen Betriebsanleitung
auf das nachste Prifdrehmoment ein.

Sind alle Prifwerte erfolgreich geprift, erscheint ein
Informationsfeld mit dem Hinweis ,Beendet”. Die
Messung beenden Sie mit der <Enter-Taste> oder durch
Anklicken des Feldes <OK>.

Ist <Zertifikat speichern (auto.)> markiert, erscheint ein
Informationsfeld ,Beendet, ,Zertifikat gespeichert”.

Die Speicherung des Zertifikates bestéatigen Sie mit der
<Enter-Taste> oder durch Anklicken des Feldes <OK>.
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Messen

Ist <Zertifikat speichern (auto.)> nicht markiert, kann das
Zertifikat manuell, durch Anklicken des Feldes <Zertifikat
speichern> gespeichert werden.

Durch Anklicken des Feldes <Drucken> erscheint die
Druckvorschau des Zertifikates. In der Druckvorschau
kénnen Sie aus der Liste <Drucker> den gewinschten
Drucker auswahlen und tber das Feld <Drucken> den
Druckvorgang starten.

Wenn Sie nach 10 Versuchen nicht auf den richtigen
Messwert kommen, dann muss der Drehmoment-
Schlissel neu kalibriert werden. Wenn Sie dafiir einen
Nachweis  brauchen, koénnen Sie das Feld
<Speichern(Priifwert)> anklicken, um einen Report im
PDF-Format zu erstellen.

Hinweis: Zum Einstellen eines Drehmoment-Schliissels,
z.B. nach einer Reparatur, kénnen Sie alle dazu
notwendigen Werte unter dem kleinsten Prufwert aus
der Tabelle ermitteln.

Durch Anklicken des Feldes <Beende Messung>
I6schen Sie alle Werte.
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Geniales Werkzeug
Ingenious Tools

Zertifikate
Zur Suche gespeicherter Zertifikate wahlen Sie aus der Messen &
Auswahlliste <Messen> <Zertifikate> aus.

Starte Messung
Alle gespeicherten Zertifikate werden in der Liste Zertifikate
angezeigt. Pridfspezifikation
Zertifikate kdnnen nach der Seriennummer eines
Drehmoment-Schlissels ausgewahlt werden. Geben Sie T rorauetesting | vessen | zertfkate
die Seriennummer des Drehmoment-Schllissels zum Sertiffate
gesuchten Zertifikat im Feld <Seriennr.:> ein. Seriennr.: |
Durch Anklicken des Feldes <Suchen> wird das
Zertifikat zur eingegebenen Seriennummer aus der Liste
gesucht. [ suchen |[ Gfinen | [ Lischen
Durch Anklicken in der Liste kénnen die einzelnen Sefer. | Datum |
Zertifikate auch direkt ausgewahlt und markiert werden. | FISNDBTS3  2008.04.091323.07

Mit dem Feld <Offnen> erscheint die Druckvorschau des
Zertifikates.

In der Druckvorschau konnen Sie aus der Liste
<Drucker> den gewinschten Drucker auswéhlen und
Uiber das Feld <Drucken> den Druckvorgang starten.

Durch Anklicken des Feldes <Loéschen> wird das
markierte Zertifikat geléscht.
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Anpassungen / Sprachunterstiitzung

Die Sprachunterstiitzung des Programms ermdglicht es
lhnen die Bedieneroberflaiche, Tabellen- und
Feldbenennungen in einer gewiinschten Landessprache
Zu gestalten.

Aus der Auswahlliste
<Sprachunterstiitzung> auswahlen.

<Konfiguration>

Aus der Liste <Aktuelle Sprache> kann, Uber das
Abrollmenti, eine hinterlegte Landessprache ausgewahlt
werden. Gewiinschte Landessprache durch Anklicken
markieren.

Die ausgewahlte Landessprache kann durch Anklicken
des Feldes <als Standard> gespeichert werden.

Hinweis: In der Grundversion sind die Sprachen
LDeutsch” und ,Englisch® hinterlegt.

Um eine weitere Sprache anzulegen, klicken Sie das
Feld <Neu> an.

Es erscheint das Dialogfeld <Sprache>.

Waéhlen Sie Uber das Abrollmeni die Flagge zur
gewilinschten Landessprache aus.

Im Schriftfeld geben Sie die gewlinschte Landesprache
ein.

Bestatigen Sie die Eingabe durch Anklicken des Feldes
<OK>.

Aus der Liste <Aktuelle Sprache>, liber das Abrolimeni,
die neu eingegebene Landessprache auswéhlen.

Im unteren Teil des Fensters kénnen die Begriffe auf der
rechten Seite angeklickt und durch die gewinschte
Landessprache ersetzt bzw. eingegeben werden.

Die Ubersetzung durch Anklicken des Feldes
<Speichern> sichern.

Hinweis: Die Sprachauswahl springt auf die
urspriinglich, ,als Standard”, festgelegte Sprache
zuruck.

Die neu angelegte Sprache uber das Abrollmeni
auswahlen und durch Anklicken des <als Standard>
speichern.

Mit dem Feld <L6schen> kénnen ausgewahlte Sprachen
geléscht werden. Es erscheint ein Informationsfeld in
dem Sie den Ldschvorgang durch Anklicken des Feldes
<Ja> bestatigen missen.

Die Sprachen ,Deutsch® und ,Englisch® kénnen nicht
geléscht werden.

Beim Programmstart kann die
Programmsprache ausgewahlt werden.

hinterlegte
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Druckvorlagen

Die Druckvorlagen fiir die Zertifikate sind in deutscher
Sprache erstellt und in den Prifspezifikationen den
Prufobjekten (den Drehmoment-Schliisseln) zugeordnet.

Wenn Sie die Druckvorlagen in einer anderen Sprache
oder einem anderen Layout verwenden mdchten,
kénnen Sie die Druckvorlagen andern bzw. neu
erstellen.

Aus der Auswabhlliste <Konfiguration> <Druckvorlagen>
auswahlen.

Klicken Sie das Feld <Neu> an.

Vergeben sie im Feld <Name> einen Namen fur die
neue Zertifikat Druckvorlage.

Bestatigen Sie die Eingabe durch Anklicken des Feldes
<OK>.

Markieren Sie den neuen Name in der Zertifikatsliste
dqrch Anklicken und klicken anschlieBend auf das Feld
<Andern>

Klicken Sie auf der unteren Leiste ® das Feld <Ansicht>
an.

Wenn Sie die Standardvorlage verwenden mdchten,
klicken Sie auf das ,Datei 6ffnen“ Symbol. @

Wabhlen Sie die gewlnschte Druckvorlage (*.rtf) aus dem
Programmverzeichnis
C:\Programme\HAZETTorquetesting\template und
6ffnen diese durch Anklicken des Feldes <Offnen> oder
mit einem Doppelklick.

Es stehen drei Druckvorlagen zur Verfugung:

6100.rtf:  Drehmoment-Schliissel mit Skala und fest
eingebautem Abtrieb.

6200.rtf:  Drehmoment-Schliissel mit Skala und
Einsteckaufnahme.

6300.rtf:  Drehmoment-Schlissel ohne Skala, auf
einen Wert fest eingestellt.

In der gedffneten Druckvorlage kénnen Sie alle Begriffe,
die nicht durch das Dollarzeichen ($) eingeklammert
sind, andern. Dazu markieren Sie das zu ersetzende
Wort (z.B. Priifobjekt) und geben einen neuen Begriff
ein.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt und die
erstellte Vorlage gespeichert.

Damit Sie die neue Druckvorlage fir lhre Zertifikate
benutzen kénnen, missen Sie diese den
Prifspezifikationen, wie unter Prifspezifikation Seite
18 beschrieben, den zu prufenden Drehmoment-
Schliisseln zuordnen.

Wenn Sie eine neue, individuelle Druckvorlage fur ein
Zertifikat erstellen mdochten, verwenden Sie die
mitgelieferten Tools. Die Symbolleiste enthalt die
bekannten Gestaltungsbefehle aus dem Programm
Microsoft® Word®
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Geniales Werkzeug
Ingenious Tools

Druckvorlagen

Das Zertifikat kann mit eigenen Bildern bzw. Logos
gestaltet werden. Bilder und Logos kénnen nur im bmp-
Format eingefiigt werden. Um ein Bild oder Logo
einzufligen, wahlen Sie mit der rechten Maustaste den
Befehl <Insert picture>. Verwenden Sie nicht die
Zwischenablage (kopieren/einfliigen)

Durch Markieren des Bildes kann die BildgréRe und
Bildposition geandert werden.

Um Tabellen einzufiigen, wahlen Sie mit der rechten
Maustaste den Befehl <Insert table> aus.

-0 -slrju|fEssiE g nixe o4 @s O :
Um Prifergebnisse darzustellen, muss eine
Messwerttabelle erstellt werden. Wahlen Sie Uber das
Abrollmeni ® <$TAB_Measurementtable$> aus und
legen die Anzahl der Zeilen und Spalten fest.

Eine Messwerttabelle muss immer aus mindestens zwei
Spalten bestehen. Die erste Spalte ist die Beschreibung
der Werte (z.B. Nummerierung). Die Anzahl der Zeilen
muss der Anzahl der Prufwerte entsprechen, die It.
Prifkriterien oder Norm vorgegeben bzw. in den
Prifspezifikationen eingetragen sind.

Hinweis: Wenn die Anzahl der Zeilen nicht den
Angaben in der Prifspezifikation entspricht, erscheint
beim Drucken eine Fehlermeldung. Siehe auch
Prufspezifikation Seite 18

Um die Spaltengréf3e der Tabellen zu &ndern, markieren
Sie alle Zeilen der Tabelle. Im oberen Textlineal werden
kleine Marker angezeigt, die Sie verschieben kdnnen.

Tabellenlayout  &andern  (Farbe/Rahmen):  Tabelle
markieren <Edit Table>.

Zeilen loschen: Zeile markieren, rechte Maustaste
<Zeilen l6schen>.

Hinweis: Zeilen kénnen nur geléscht werden, wenn
keine Inhalte vorhanden sind.

Druckfelder: Aus der Auswabhlliste kbnnen Sie Uber das
Abrollmenti 0] die gewlinschten Druckfeld-
bezeichnungen z.B. <$Manufacturer $> auswahlen.

Druckfelder kénnen durch Doppelklick geléscht werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestétigt und die
erstellte Vorlage gespeichert.

Damit Sie die neue Druckvorlage fir lhre Zertifikate
benutzen kénnen, muissen Sie diese den
Prufspezifikationen, wie unter Prifspezifikation (Seite
18) bzw. Massenersetzen (Seite 19) beschrieben, den
zu prufenden Drehmoment-Schliisseln zuordnen.
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Stammdaten

Die Eingabe der Stammdaten wird zur Neuanlage von
Drehmoment-Schlisseln die noch nicht im System
hinterlegt sind, bzw. zur Anderung von hinterlegten
Drehmomentschliisseln verwendet. Im
Programmumfang sind alle  Stammdaten  der
Drehmoment-Schlissel aus dem aktuellen HAZET
Programm hinterlegt, deren Prifwerte im Messbereich
der Prufgeréate, zwischen 1 und 1000 Nm, liegen.

Stammdaten / Hersteller

Zur Neuanlage eines Herstellers wahlen Sie aus der
Auswahlliste <Stammdaten> <Hersteller> aus.

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann ein anderer
Hersteller eingegeben werden. Durch Anklicken des
Feldes <Andern> kann ein eingetragener Hersteller
verandert werden. Die Eingabefelder sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieses
Herstellers fir spatere Prifungen bendtigt werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefullt wurden,
werden, nach der Bestatigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.

Stammdaten / Prifobjekt

Zur Neuanlage eines Drehmoment-Schliissels wahlen
Sie aus der Auswahlliste <Stammdaten> <Prifobjekt>
aus.

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann ein neuer
Drehmoment-Schliissel eingegeben werden. Durch
Anklicken des Feldes <Andern> kann ein eingetragener
Drehmoment-Schlussel  veradndert  werden. Die
Eingabefelder sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieses
Drehmoment-Schlussels fir spéatere Prufungen bendtigt
werden.

Im Feld <Nummer> kann die Typenbezeichnung oder
die Artikelnummer und im Feld <Beschreibung> eine
Bezeichnung des zu prifenden Werkzeuges, z.B.
Drehmoment-Schliissel, eingetragen werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefillt wurden,
werden, nach der Bestatigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.

Hinweis: Die Priifwerte eines neuen Drehmoment-
Schlissels missen im  Messbereich des zu
verwendenden Prifgeréates liegen.

Geniales Werkzeug
Ingenious Tools
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Geniales Werkzeug
Ingenious Tools

Stammdaten / Einsteckwerkzeug

Zur Neuanlage von Einsteckwerkzeugen wahlen Sie aus
der Auswahlliste <Stammdaten> <Einsteckwerkzeuge>
aus.

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann ein neues
Einsteckwerkzeug eingegeben werden. Durch Anklicken
des Feldes <Andern> kann ein eingetragenes
Einsteckwerkzeug verandert werden. Die Eingabefelder
sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieses
Einsteckwerkzeuges fir spatere Prifungen bendtigt
werden.

Im Feld <Nummer> kann die Typenbezeichnung oder
die Artikelnummer und im Feld <Beschreibung> eine
Bezeichnung eines Einsteckwerkzeuges eingetragen
werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefullt wurden,
werden, nach der Bestatigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.

Stammdaten / Messbereich

Wurde ein neuer Drehmoment-Schlissel angelegt, kann
es notwendig sein, einen neuen Messbereich zu
erfassen. Zur Neuanlage eines Messbereiches wahlen
Sie aus der Auswabhlliste <Stammdaten> <Messbereich>
aus.

In der Tabelle werden die hinterlegten Messbereiche
angezeigt. Ist der Messbereich eines neu anzulegenden
Drehmoment-Schliissels in der Liste noch nicht
hinterlegt, muss dieser Bereich neu erfasst werden.

Hinweis: Die Prifwerte eines neuen Drehmoment-
Schlissels missen im  Messbereich des zu
verwendenden Prifgeréates liegen

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann ein neuer
Messbereich eingegeben werden. Durch Anklicken des
Feldes <Andern> kann ein eingetragener Messbereich
verandert werden. Die Eingabefelder sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieses
Messbereiches flr spatere Prufungen benétigt werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefillt wurden,
werden, nach der Bestatigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.
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Geniales Werkzeug
Ingenious Tools

Stammdaten / Prifwert

Wurde ein neuer Messbereich angelegt, kann es
notwendig sein, neue Prifwerte zu erfassen.

Zur Neuanlage von Prufwerten wéahlen Sie aus der
Auswabhlliste <Stammdaten> <Prifwert> aus.

In der Tabelle werden die hinterlegten Prifwerte
angezeigt. Ist ein Prufwert eines neu anzulegenden
Drehmoment-Schlissels in der Liste noch nicht
hinterlegt, muss dieser Wert neu erfasst werden.

Hinweis: Die Prifwerte eines neuen Drehmoment-
Schliissels missen im  Messbereich des zu
verwendenden Prifgerates liegen.

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann ein neuer
Prifwert eingegeben werden. Beachten Sie die glltigen
Normen oder Priifspezifikationen.

Prifwerte sind z.B. nach DIN EN ISO 6789:2003
bei 20%, 60% und 100% des Endwertes auszuwahlen.
Durch Anklicken des Feldes <Andern> kann ein
eingetragener  Priiffwert  verdndert werden. Die
Eingabefelder sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieses
Prufwertes fir spatere Prifungen benétigt werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefillt wurden,
werden, nach der Bestatigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.

Stammdaten / Einheit

Zur Neuanlage einer Drehmoment-Einheit wéhlen Sie
aus der Auswabhlliste <Stammdaten> <Einheit> aus.

In der Tabelle werden die hinterlegten Drehmoment-
Einheiten angezeigt.

Ist eine Drehmoment-Einheit eines neu anzulegenden
Drehmoment-Schlissels in der Liste noch nicht
hinterlegt, muss diese Einheit neu erfasst werden.

Hinweis: Die elektronischen Prifgerate HAZET 7901 E,
7902 E und 7903 E Ubertragen die in der Liste
hinterlegten Drehmoment-Einheiten: Ibf.ft, Ibf.in und Nm.

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann eine Einheit
eingegeben werden. Durch Anklicken des Feldes
<Andern> kann eine eingetragene Einheit verandert
werden. Die Eingabefelder sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieser
Einheit fir spatere Prifungen benétigt werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefillt wurden,
werden, nach der Bestatigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.
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Geniales Werkzeug
Ingenious Tools

Stammdaten / Genauigkeit/Toleranz

Zur Neuanlage einer Genauigkeit/Toleranz wahlen Sie
aus der Auswahlliste <Stammdaten> <Genauigkeit>
aus.

In der Tabelle werden die hinterlegten Genauigkeits-
bzw. Toleranzangaben in Prozent (%) angezeigt. Ist eine
Genauigkeits- bzw. Toleranzangabe eines neu
anzulegenden Drehmoment-Schliissels in der Liste noch
nicht hinterlegt, muss diese Angabe neu erfasst werden.

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann eine Toleranz
eingegeben werden. Durch Anklicken des Feldes
<Andern> kann eine eingetragene Toleranz verandert
werden. Die Eingabefelder sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieser
Genauigkeit/Toleranz fur spéatere Prifungen bendtigt
werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefullt wurden,
werden, nach der Bestatigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.

Stammdaten / Norm/DIN

Zur Neuanlage einer neuen Norm oder eigenen
Prufeingaben wahlen Sie aus der Auswabhlliste
<Stammdaten> <DIN> aus.

In der Tabelle werden die hinterlegten Normen bzw.
Prufspezifikationen angezeigt. Ist eine Norm oder
Prufeingabe eines neu anzulegenden Drehmoment-
Schlissels in der Liste noch nicht hinterlegt, muss diese
Angabe neu erfasst werden.

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann eine neue
Norm oder Priufeingabe eingegeben werden. Durch
Anklicken des Feldes <Andern> kann eine eingetragene
Norm oder Priufeingabe veréndert werden. Die
Eingabefelder sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieser Norm
fuir spatere Prifungen bendétigt werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefillt wurden,
werden, nach der Bestatigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.
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Prifspezifikation

In den Prifspezifikationen werden die hinterlegten
Stammdaten einem Drehmoment-Schliissel zugeordnet.

Aus der Auswabhlliste <Messen> <Prifspezifikationen>
auswabhlen.

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann eine neue
Prufspezifikation eingegeben werden. Durch Anklicken
des Feldes <Andern> kann eine vorhandene
Prifspezifikation veradndert werden. Die Eingabefelder
sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieser
Prifspezifikation fur spatere Priufungen benétigt werden.

<Hersteller> tiber das Abrollmeni auswahlen.
<Artikelnummer> lber das Abrollmeni auswahlen.

Falls ein Drehmoment-Schliissel mit Einsteckwerkzeug
gepruft werden soll, <Einsteckwerkzeug> (ber das
Abrollmeni auswahlen.

<Genauigkeit> Uber das Abrolimeni auswahlen.
<Einheit> iber das Abrollmeni auswahlen.
<Messbereich> lUiber das Abrollmenu auswahlen.
<Prufeinrichtung> tGiber das Abrollmeni auswéhlen.

Hinweis: Der Messbereich des Prifgerates muss fir die
Prifwerte des Drehmomentschliissels geeignet sein.

<Druckvorlage> Uber das Abrollmeni auswahlen.

Die Druckvorlagen fur die Zertifikate sind in deutscher
Sprache erstellt. Es stehen drei Druckvorlagen je nach
Typ des Drehmoment-Schlissels zur Verfliigung:

6100: Drehmoment-Schliissel mit Skala und fest
eingebautem Abtrieb.

6200: Drehmoment-Schlissel mit Skala und
Einsteckaufnahme.

6300: Drehmoment-Schliissel ohne Skala, auf einen
Wert fest eingestellt.

Hinweis: Werden Zertifikat in anderer Landessprache
oder anderem Layout bendtigt, siehe Druckvorlagen
Seite 12-13.

<Norm> oder Prufspezifikation Uber das Abrollmeni
auswahlen.

Anzahl der <Messungen> It. Norm Uber das Abrollmenu
auswabhlen.

Hinweis: Wenn die Anzahl der Messungen nicht der
Anzahl der Zeilen in der Druckvorlage des Zertifikates
entspricht, erscheint beim Drucken eine Fehlermeldung.

Siehe auch Druckvorlagen Seite 12-13
Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefillt wurden,
werden, nach der Bestatigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.
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Prifspezifikation

Der neu angelegte Drehmoment-Schlissel kann jetzt
wie unter "Starte Messung®, Seite 7-9 beschrieben,
gepruft werden.

Uber das Feld <Massenersetzen> kann man die
Stammdaten fur Normen/DIN, Prifeinrichtung und
Druckvorlage in allen oder ausgewahlten
Prifspezifikationen der Drehmoment-Schlissel durch
gednderte oder neue Stammdaten ersetzen. Dazu
missen Sie zuerst die entsprechenden Stammdaten
pflegen bzw. neu anlegen (siehe Seiten 14-17)

wird

Das Informationsfenster <Massenersetzen>

geoffnet.

In der ersten Zeile wahlen Sie Uiber das Abrollmeni aus,
was Sie ersetzen mochten - DIN, Priifeinrichtung oder
Druckvorlage.

In der zweiten Zeile wahlen Sie tber das Abrollmeni die
Daten aus, die Sie ersetzen méchten.

Die Prifspezifikationen, die mit einem ,Haken“ versehen
sind, werden geéandert bzw. aktualisiert. Wenn Sie den
L,Haken“ an einer Priifspezifikation entfernen, wird diese
bei der Anderung nicht beriicksichtigt.

In der unteren Zeile wahlen Sie Gber das Abrolimen( die
neuen Daten aus, die in die Prifspezifikationen
eingetragen werden sollen.

Durch Anklicken des Feldes <Ersetzen durch> starten
Sie den Datenaustausch.

Durch Anklicken des Feldes <Ja> im Kontrollfenster
missen Sie den Vorgang nochmals bestatigen.
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Datenbank

Alle Daten werden in einer Datenbank gespeichert. Um
die Datenbank zu ,warten®, kdnnen Sie die Daten
komprimieren und sichern.

Aus der Auswahlliste <Konfiguration> <Datenbank>
auswahlen.

StandardmaRig liegen alle Daten ,lokal“ im Verzeichnis
unter:

<C:\Programme\HAZETTorquetesting\database\*dbf>.

Wenn Sie das Programm unter einem SQL-Server
betreiben mdchten, nehmen Sie bitte Ricksprache mit
einem HAZET Berater (siehe Seite 24).

Unter <Datenbankwartung> sind zwei verschiedene
Wartungen der Datenbank vorgesehen: <Komprimieren>
und <Sicherung>.

Wenn Sie Datensétze |6schen, werden diese nicht aus
der Datenbank geldscht. In der Datenbank sind die
Daten immer noch vorhanden, sie werden lediglich nicht
mehr angezeigt. Um die Datenmenge gering zuhalten
und die Geschwindigkeit des Datenaustausches nicht zu
verlangsamen, sollten Sie regelmaR9g die Datenbank
<Komprimieren>.

Eine automatische Sicherung und Komprimierung der
Datenbank beim Beenden des Programms ist durch den
gesetzten Haken eingestellt. Die letzten 5 Sicherungen
bleiben erhalten. Diese Einstellung kdnnen Sie beliebig
andern.

Ab einer Dateigrofle von 20 MB fuhren Sie bitte
Sicherung und  Komprimierung  manuell  durch.
Deaktivieren Sie dazu die Option "Datenbank sichern
und komprimieren beim Beenden"

Wir empfehlen Ihnen, eine regelmaRige
Datenbanksicherung durch Anklicken des Feldes
<Sicherung> durchzufihren. Die gesicherten Daten
werden unter ,Eigene Dateien® in dem Verzeichnis

<HAZET-Torque-
Testing\dbbackup\torquedatabase*.bak> gespeichert.

Sie konnen bei Bedarf einen anderen Pfad fir die
Datensicherung auswéhlen.

Hinweis: Wir empfehlen, zusatzlich eine Sicherung auf
einem anderen Speichermedium vorzunehmen.

Falls Probleme mit der Datenbank auftreten, kbnnen Sie
die letzte Datensicherung <torquedatabase*.bak> in das
Verzeichnis

<C:\HAZETTorquetesting\Database> kopieren und in
<torquetesting.dbf > umbenennen.
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Daten exportieren / importieren

Wenn Sie mit dem HAZET Torque-Testing-Programm
auf mehreren Computern arbeiten, kdnnen Sie mit der
Funktion <Exportieren/Importieren> neu angelegte
Stammdaten und Prifspezifikationen aus einer
Datenbank eines Computers in die Datenbank eines
anderen Computers Ubertragen und damit aktualisieren
bzw. abgleichen. Die Daten missen dazu vom ersten
Computer exportiert werden, um Sie dann auf einen
weiteren Computer zu importieren.

Starten Sie das HAZET Torque-Testing-Programm auf
dem Computer von dem Sie die Daten exportieren
mochten und wahlen aus der Auswabhlliste
<Konfiguration> <Exportieren/Importieren> aus.

In der Liste ,2.“ stehen die Bezeichnungen der Daten
aus der Datenbank, die Sie von diesem Computer
exportieren kdnnen.

Markieren sie die Daten, die Sie exportieren méchten, in
dem Sie ein ,Haken" einsetzen.

ArticlePE = Einsteckwerkzeug
ArticlePO = Prifobjekt

DIN = DIN

Manufacturer = Hersteller
MeasuringRangePO = Messbereich
Precision = Genauigkeit
TestingEquipment = Prufeinrichtung
TestSpecification = Prufspezifikation
Testvalue = Prufwert

Unit = Einheit

Klicken Sie auf das Symbol < = >

Das Informationsfenster ,Speichern unter” wird geoffnet.

Wéhlen Sie einen Speicherort z.B. auf einem
Netzlaufwerk oder einem externen Speichermedium an.

Hinweis: Die Endung des Dateinamen muss immer *.trq
lauten.

Bestatigen Sie den Pfad durch Anklicken des Feldes
<Speichern>.

Uberpriifen Sie noch einmal die fiir den Export
ausgesuchten Daten und den Pfad. Klicken auf das Feld
<Exportieren>.

Wenn alle Angaben richtig sind, starten Sie den
Datenexport durch Anklicken des Feldes <Ja>.
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IOl Soll der Export gestartet werden?

[ Ja ] [ Nein
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Daten Importieren . .
aten Importiere Konfiguration ES

Starten Sie das HAZET Torque-Testing-Programm auf
dem Computer auf dem Sie die Daten importieren Datenbank
mochten  und  wahlen aus der  Auswahlliste Druckvorlage
<Konfiguration> <Exportieren/Importieren> aus. Sprachunterstitzung
Beim <Importieren> werden nur neue Daten in die Exportieren/Importieren
Datenbank iibertragen. Alle vorhandenen Daten bleiben Web-Update
unverandert. Zum importieren der Daten klicken Sie auf Local-Update
das Symbol < = >, Beenden
Das Dialogfeld <Offnen> wird geoffnet.
Geben Sie den Pfad bzw. Speicherort, von dem Sie die 1B Offnen ===
Daten importieren mochten, in der Zeile <Dateiname> ()= « Bport-import ~ %2 | [Suchen £
direkt ein oder wahlen Sie Uber das Abrollmenu den W Orgerisieren - rsichten = I Never Ordner o
Pfad aus. Durch Anklicken des Feldes <Offnen> wird der . Name Anderungedatum  Typ Gre
Pfad in das Feld <Datei => Importieren> ubertragen. % Zulctet besuchte Orte | )PP 080420081355 TRQ-Datel
.. B Desktop
Uberprifen Sie noch einmal den fir den Import W Computer
ausgesuchten Pfad/Speicherort und klicken auf das Feld E ;’I:'“
<Importieren>. B vk

& Zuletzt gedndert
Wenn alle Angaben richtig sind, starten Sie den BB Suchvorgange
Datenimport durch Anklicken des Feldes <Ja>. § Gffentlich

Ordner A~ i ] 1
Beenden S[e nach dem Importvorgang das HAZET o siesng Boor-mpor O A P A —
Torque-Testing-Programm. Nach einem Neustart des

Programms sind die importierten Datensétze verfiigbar.
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Programm-Update

Ein ,Update* fiihrt eine Aktualisierung des gesamten Konfiguration
Programms durch.
Datenbank
Uber eine neue, aktualisierte Version der Software, Druckvorlage
werden Sie bei Bedarf durch HAZET informiert. Sprachunterstitzung
Es gibt zwei Méglichkeiten ein ,Update” durchzufiihren: Exportieren/Importieren
Web-Update
<Web-Update> und <Local-Update>. Local-Update

Beenden

Ein <Web-Update> kann vorgenommen werden, wenn 4B Update Version: 01.00.00 el (s |
ihr Computer eine direkte Internetverbindung hat. Um Live Update Control Panel

eine neue Version des Programms von einem HAZET-

Server zu laden, klicken Sie unter Konfiguration auf die [Click Begin to Start Live Update

Schaltflache  <Web-Update> und folgen  den | SIE

Anweisungen auf dem Desktop.
System information
Wwindows Directory: C:\WwWINDOWS®

Wenn Schwierigkeiten wahrend des Updates auftreten, e Sieaiess E DS STELEE)

kann dies moglicherweise an der lokalen oder Firmen- Application Directory: C:\PROGRAM FILES'HAZETTORGUETESTING
Firewall liegen. Kontaktieren Sie in diesem Fall bitte Ve Biieetag: CAUSE RS SR AR R T CALERT)
|hl’en System-AdminiStI’atOI’. Update URL: http: A hazet defupdate/toiquetesting

Update App.: HAZET-Torque-Testing
Update config file: TorqueT estingLiveupdate. html
Update temp directory: C:%\UsersitH 25850 ocuments HAZE T -Torque- T estingupdate

Status: |dle

Falls Sie keine direkte Internetverbindung haben,
kénnen Sie auf einem anderen Computer mit
Internetzugang unter:

http://lwww.hazet.de/de/download-service/download.html "Local Update Contil Fanel

die Datei herunterladen. Legen Sie dazu auf dem

Netzlaufwerk oder einem externen Datentrager ein (Click Begin to Start Local Update —— |
Ordner (z.B. ,Update®) an, unter dem Sie die zu ladende | Target 1
Datei speichern. 50
wirl | =" -
Starten Sie das HAZET Torque-Testing-Programm auf Sysll || 31

& Lpdate

dem Computer, auf dem Sie das Programm-Update
durchfiihren mochten und wéhlen aus der Auswabhlliste

<Konfiguration> <Local-Update> aus. HE
u
Es erscheint das Dialogfenster <Target>, in dem Sie uE f fighupdate

Uber das Abrollmenli den Pfad zur herunter geladenen
Datei auswahlen kénnen. Durch Anklicken des Feldes y h
<Open> wird das Update geladen. jl —_—

Wahrend des Updates wird das Programm geschlossen.
Nach dem Update kdnnen Sie das Programm wieder
starten.
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Hotline / Kontakt

Dieses Programm wurde nach unseren hohen
Qualitatsanspriichen entwickelt und geprift.

Sollten Sie Fragen, Anmerkungen,
Verbesserungsvorschlage oder  Anderungswiinsche
haben, sind wir lhnen im Sinne aller HAZET Kunden
dafir dankbar und stehen Ihnen mit den unten
genannten Ansprechpartnern zur Verfligung.

Ansprechpartner national (Deutschland):

Bernhard Socha
Telefon: +49 (0) 21 91 /7 92-333
Telefax: +49 (0) 21 91 /7 92-373
E-Mail: bernhard.socha@hazet.de

Uwe Remmers
Telefon: +49 (0) 21 91/ 7 92-333
Telefax: +49 (0) 21 91 /7 92-373
E-Mail: uwe.remmers@hazet.de

Ansprechpartner international:

Peter Reim
Telefon: +49 (0) 21 91/ 7 92-219
Telefax: +49 (0) 21 91/ 7 92-400
E-Mail: peter.reim@hazet.de
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